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TANÚSÍTVÁNY
Az ÉMI-TÜV SÜD Kft.

HU -  2000 Szentendre, Dózsa György út 26. 

tanúsítja, hogy a

DINAS Mérnökiroda Kft.
HU -  3778 Varbó, Széldomb 0117/38.
HU -  3531 Miskolc, Kiss Ernő utca 17.

Ipari kemencék, kémények 
engedélyeztetése, gyártása, szerelése és üzembe helyezése; 

ipari épületek, technológiai acélszerkezetek 
hatósági engedélyeztetése, gyártása és szerelése; 

emelő berendezések, emelőpályák 
gyártása és szerelése

érvényességi területre vonatkozóan 
minőségirányítási rendszert vezetett be és alkalmaz.

Az audit során (jelentésszám: 732110020) bizonyítást nyert,

hogy a rendszer megfelel az

MSZ EN ISO 9001:2015
szabvány követelményeinek.

A tanúsítvány 2021.04.10-től 2024.04.09-ig érvényes. 

Nyilvántartási szám: 24 100 2166

ÉMI-TÜV SÜD Kft.

Szentendre, 2021,04.20.

ÜAH
NAH-4-0008/2019

IRÁNYÍTÁSI RENDSZEREKET 
TANÚSÍTÓ SZERVEZET
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NAH-6-0005/2015

t e r m é k t a n ú s ít ó
SZERVEZET

TANÚSÍTVÁNY
hegesztéssel kapcsolatos minőségirányítási követelmények

teljesítéséről

ÉMI-TÜV SÜD Kft.
2000 Szentendre, Dózsa György út 26. 

tanúsítja, hogy a

DINAS Mérnökiroda Kft.
H-3778 Varbó 

Széldomb 0117/38 HRSZ. 
Telephely: H-3531 Miskolc, Kiss Ernő u. 17.

a 26C1053019036 sz. jegyzőkönyvben megadott érvényességi körben
teljesíti az

MSZ EN ISO 3834-2:2006
szerinti fémek ömlesztőhegesztésével kapcsolatos 

teljes körű minőségirányítási követelményeket.

A tanúsítvány 2019-03-16 -tói 2022-03-15 -ig érvényes. 

Nyilvántartási szám: TA 1926 - 006 - A

Szentendre, 2019-03-26

3834-10-am TÜV
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EMI-TÜV

TANÚSÍTVÁNY
üzemi gyártásellenőrzés (FPC) megfelelőségéről

az Európai Parlament és a Tanács 305/2011/EU (CPR) rendelete (2011 .március 9.) értelmében.

Az ÉMI-TÜV SÜD Kft 
(H-2000 Szentendre, Dózsa György út 26),

mint 1417 számon bejelentett szervezet tanúsítja, hogy elvégezte az üzem és az üzemi gyártásellenőrzés 
alapvizsgálatát és a tanúsítvány érvényességi idején belül ellátja az üzemi gyártásellenőrzés folyamatos

felügyeletét, értékelését és jóváhagyását.

Gyártó
(a termék gyártója, 
meghatalmazott képviselője)

Gyártóüzem

Építési termék / kiviteli osztály

CE -  jelölési módszer 

Igazolás

Érvényesség kezdete

Következő felülvizsgálat 
esedékessége

Érvényességi időszak

Vizsgálati jegyzőkönyv száma 

Megjegyzés

„DINAS” Mérnökiroda Kft.
H-3778 Varbó, Széldomb 0117/38

„DINAS” Mérnökiroda Kft.
3531 Miskolc, Kiss Ernő utca 17.

Teherhordó acélszerkezetek az EN 1090-2 szerinti EXC3 kiviteli 
osztályig

ZA3.4-ig az EN 1090-1:2009+A1:2011 szerint

Az üzemi gyártásellenőrzés az alábbi harmonizált szabvány 
követelményeit teljesíti:

EN 1090-1:2009+A1:2011

A „DINAS” Mérnökiroda Kft. jogosult a C € 1 4 1 7  
tanúsítási jel használatára

2015-03-10

2022-03-10
A következő felülvizsgálat alkalmával új tanúsítvány kerül kiállításra.

Ez a tanúsítvány addig érvényes, míg a harmonizált műszaki 
specifikáció követelményeiben, a gyártási körülményekben, vagy az 
üzemi gyártásellenőrzési rendszerben lényeges változás nem 
következik be.

26C1053019036JJGYE

A kapcsolódó hegesztőüzemi tanúsítvány száma/dátuma:
1417-CPR-ÉMI-TÜV-IBHT-0092-2-2017/2019-03-26

Nyilvántartási szám: 1417-CPR-ÉMI-TÜV-IBHT-0092-1-2017

Szentendre, 2019-03-26

Wiegand Krisztina 
osztályvezető

TÜV

ÉMI-TÜV SÜD Kft. - Ipari Berendezések és Hegesztéstechnológia Osztály - 2000 Szentendre, Dózsa György út 26.
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HEGESZTOUZEMI TANÚSÍTVÁNY
az EN 1090-1 B.1 táblázat követelményei szerint.

Ez a tanúsítványa „TANÚSÍTVÁNY az üzemi gyártásellenőrzés megfelelőségéről”, nyilvántartási szám/dátum: 
1417-CPR-ÉMI-TÜV-IBHT-0092-1 -2017/2019-03-26 melléklete és csak azzal együtt, annak érvényességi

tartományában érvényes.

Gyártó

Gyártóüzem

Műszaki specifikáció 

Kiviteli osztály

Hegesztési eljárások
(az MSZ EN ISO 4063 szerint)

Alapanyagok
(szilárdsági osztály/szabvány)

Vezető hegesztési felelős
(név, képzettség)

„DINAS” Mérnökiroda Kft.
H-3778 Varbó, Széldomb 0117/38

„DINAS” Mérnökiroda Kft.
3531 Miskolc, Kiss Ernő utca 17.

EN 1090-2:2008+A1:2011

Az EN 1090-2:2008+A1:2011 szerinti EXC3-ig

135 -  fogyóelektródás, aktív védőgázos ívhegesztés, részben 
gépesített

S235, S275, S355 / EN 10025-2 

Radics Tibor, IWE

Hegesztési felelős helyettes(ek) Bicsánszky János, hegesztőmérnök 
(név, képzettség)

Igazolás

Érvényesség kezdete

Következő felülvizsgálat 
esedékessége

Érvényességi időszak

Megjegyzés

Igazoljuk, hogy a hegesztéssel járó munkák kivitelezésére és 
felügyeletére vonatkozó követelmények a hivatkozott műszaki 
specifikáció értelmében teljesültek.

2015-03-10

2022-03-10
A következő felülvizsgálat alkalmával új tanúsítvány kerül kiállításra.

Ez a tanúsítvány addig érvényes, míg a hivatkozott műszaki specifikáció 
követelményeiben, vagy a gyártási körülményekben, folyamatokban 
lényeges változás nem következik be

Nyilvántartási szám: 1417-CPR-ÉMI-TUV-IBHT-0092-2-2017

Szentendre, 2019-03-26

iú
Wiegand Krisztina 

osztályvezető

ÉMI-TÜV SÜD Kft. - Ipari Berendezések és Hegesztéstechnológia Osztály - 2000 Szentendre, Dózsa György út 26.
Tüv
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Jelentés vasúti járművek és részegységeik gyártásának 
MSZ EN 15085-2 szerinti hegesztőüzemi felülvizsgálatáról

M egrendelő neve: D IN A S  Kft.

Címe: H -3 7 7 8  V a rb ó
S zé ld o m b , h rsz .: 0 1 1 7 /3 8

Gyártóhelye: H -3531 M is k o lc
K iss  E rn ő  u. 17

A fe lü lv izsgá la t dátuma: 2 0 2 3 -0 6 -0 8

A  fe lü lvizsgá la to t a 2023-06-07 dátum ú m egbízás alapján Czibere G ábor az ÉM I-TÜV SÜD Kft. szakértője vé­
gezte.

A  fe lülvizsgálaton a M egrendelő részéről a következő szem élyek vettek részt:

Radios T ibor 
Hegyi József Zsolt

A felülvizsgálat típusa:
□  Első fe lülvizsgálat □  M egújító fe lü lvizsgálat

3  Éves fe lülvizsgá la t □  Kibővítő felülvizsgálat; a kibővítés oka:

A  h e g e s z tő ü z e m  m é re te : E3 k is  h e g e s z tő ü z e m  □  n a g y  h e g e s z tő ü z e m

A fe lü lv izsgá la t az EN 15085-2 szabvány szerint történt az EN ISO 3834 szabványsorozat m inőségirányítási 
és az EN 15085 szabványsorozat és az abban meg hivatkozott szabványok szakmai követe lm ényeinek figye­
lembe vételével. A  fe lü lv izsgá la t kü lönösképpen kiterjedt a következőkre:

3  A  kérdőívben m egadott adatok e llenőrzésére

13 Az EN 15085 szabványsorozat és az abban m eghivatkozott szabványok ism eretére és a lkalm azására

[3  A  külső hegesztési fe lelős megbízásának, kom petenciá jának, m unkaidejének és m unkanaplójának el­
lenőrzésére.

13 A  gyártás m egtervezésére és a gyártás technológiák kidolgozására

3  A vasúti járm üvek részegységei gyártásának fo lyam atára

3  A  vasúti járm űvek részegységei gyártásának m inőségbiztosítására

3  A  vasúti járm űvek részegységei gyártásának dokum entációs fo lyam ataira

3  A  hegesztő- és gépkezelő i m inősítések és a m unkapróbák e llenőrzésére 

3  A  hegesztett szerkezetek hegesztési fe le lős általi e llenőrzésének m egfele lőségére 

3  A  W PQR-ek, a W PS-ek és egyéb hegesztés tervezési dokum entum ok m eglétére 

3  Az EN 15085 szabványsorozat gyártásra és vizsgálatra vonatkozó követe lm ényeinek betartására

□  A tervezés fo lyam atára

□  Hegesztett a lkatrészek és részegységek beszerzésére és értékesítésére

□  Hegesztett a lkatrészek és részegységek beszerzésére és összeszerelésére

EN 15085Jkv
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□  A  vasúti já rm űvek és részegységeik karbantartására

□  A vasúti já rm üvek és részegységeik karbantartásával kapcsolatos m inőségirányítási követe lm ényekre

1 A felülvizsgálat eredménye:

1.1 Hegesztési felelősök
A fe lü lv izsgá la t során a következő, a kérdőívben is m egadott hegesztési fe le lősöket ellenőriztük:

Vezető hegesztési felelős: külső

H eg y i J ó z s e f Z s o lt IW E  ^

név hegesztéstechnikai végzettség

A vezető hegesztési fe lelős helyettese:

R ad ios  T ib o r IW E  □

név hegesztéstechnikai végzettség

További helyettesiek):

név hegesztéstechnikai végzettség

□

1.2 A hegesztési felelős és helyettese szervezetben elfoglalt helye:

A  hegesztési fe lelősi szem élyzet fe le lősségi köre rögzített:

Az EN ISO 14731 követelm ényei teljesülnek:

A  hegesztési fe lelősi szem élyzet függetlensége a m unkaköri leírásban 
és a szervezeti ábrában rögzített:

A  külső hegesztési fe le lős m unkaideje m egfelelően szabályozott:

A  hegesztési fe le lősök kom petencia követe lm ényei m eghatározottak:

igen / nem 

igen / nem

igen / nem 

igen / nem 

igen / nem

EN 15085Jkv
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1.3 A hegesztett kötések hegesztési felelős általi értékelése:

a) A  fe lü lv izsgá la t során nem hegesztettek külön próbadarabot, egy meglévő próbadarab értékelé­
sére került sor:

igen / nem

b) A  hegesztési fe le lős utasításai szerint és fe lügyelete  mellett külön próbadarab hegesztésére és 
értékelésére került sor:

igen / nem

c) A  hegesztési fe le lősök m egfelelően tudják értékelni a hegesztett kötéseket az EN ISO 9606-1 
szerint:

igen / nem

d) Az alábbi hegesztési fe le lős(ök) fe lhata lm azást kap(nak) az EN ISO 9606-1 / EN ISO 9606-2 / EN 
ISO 14732 hegesztő m inősítések lefolytatására:

1.4 Egyéb személyi feltételek:

A hegesztők száma megfelelő, listája rendelkezésre áll: igen / nem
Az EN ISO 9712 szerint m egfelelően képzett belső szem élyzet áll rendelkezésre: igen / nem
Egyéb vizsgálatokra m egfelelően képzett külső szem élyzetet a lka lm aznak igen / nem

2 Üzemi berendezések:

Az üzem alapvető fe lszerelése a tanúsíto tt a lka lm azási területnek, ill. term éknek megfelelő:
igen / nem / részben (m agyarázat szükséges)

Az üzem kiegészítő fe lszerelése a tanúsíto tt a lka lm azási területnek, ill. term éknek m egfelelő (pl. forgató
berendezések, befogó berendezések, stb.):

igen / nem / részben (m agyarázat szükséges)

Megjegyzések:

3 Egyéb követelmények
igen nem

A W PQ R-ek és W PS-ek listája rendelkezésre áll: K I □

(A G4SÍ1 hozaganyagra továbbra sincs W PQR, így azok a taníúsítvány keretében nem használhatók) 

A  szükséges m unkapróbákat m egfelelően e lvégezték és dokum entálták: □  KI

(nem volt szükséges a kevés gyártás miatt)

A  hegesztési hozaganyagok kielégítik az EN 15085-4 szerinti követelm ényeket: KI □

Az a lapanyagok kielégítik az EN 15085-4 szerinti követelm ényeket: KI □

A dolgozók végeznek az EN 15085-5 szerinti önellenőrzést: □  K

A nem m egfelelőségek kezelését a szabvány követe lm ényeinek megfelelően 
a vevővel kötött szerződésben rögzítik: □  KI

A nyom onkövetés szintjét vevői szerződés szabályozza: □  K

EN 15085Jkv
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4 A hegesztési felelősök szakmai ismeretei:

Terület Tartalom Hegesztési
felelős

Heg. felelős 
helyettes(ek)

Á lta lá n o s  is m e re te k : 

EN  15085-1

K ö v e te lm é n y e k , a lk a lm a z á s , fo g a lm a k m f m f

M in ő s é g irá n y ítá s i k ö v e ­

te lm é n y e k  és  ta n ú s ítá s : 

EN  15 0 8 5 -2

M in ő s é g irá n y ítá s i k ö v e te lm é n y e k , m ű s z a k i k ö v e te lm é n y e k , 

v iz s g á ló  la b o ra tó riu m o k : E N  IS O  3 8 34  ff, EN IS O /IE C  17025 

S ze m é ly i k ö v e te lm é n y e k , s z e rv e z e ti kö v e te lm é n y e k :

EN 9 6 0 6 -1 /

EN IS O  9 6 0 6 -2 / EN IS O  14 732 , E N  IS O  14 731 , EN  IS O  97 12  

H e g e s z té s i u ta s ítá s o k : E N  IS O  15 607 , E N  IS O  15609 ,

EN IS O  14 555 , EN  IS O  1 5 620

m f m f

T e rv e z é s i e lő írá s o k : 

EN  1 5 0 8 5 -3

T e rv e z é s i e lő írá s o k , ra jz i a d a to k , tű ré s e k :

E N IS O  25 53 , E N  IS O  13920

V a rra to s z tá ly  és  v iz s g á la ti o s z tá ly , é rté k e lé s i osz tá ly :

E N IS O  5817 , E N IS O  1 0 042

A n y a g v á la s z tá s : C E N  IS O /T R  1 5 608

V a rra tm e g a d á s o k , v a rra te lő k é s z íté s : EN  IS O  9 6 9 2 -1 ,-2

m f m f

G y á rtá s i kö v e te lm é n y e k : 

EN  15 0 8 5 -4
G y á rtá s te rv e z é s , d o k u m e n tá c ió : 4.1 sza k a s z  

A  h e g e s z té s i u ta s ítá s o k  ig a z o lá s a : EN IS O  15610 ,

EN IS O  1 5 6 1 1 ,1 5 6 1 2 , 1 5 6 1 3 ,1 5 6 1 4  ff, EN  IS O  15620 , 

E N IS O  14555

M u n k a p ró b á k : EN  IS O  15 613 , E N  IS O  1 5 6 1 4 -1 ,

EN IS O  14555

K ö v e te lm é n y e k : EN  1011 ff, EN  IS O  13 916 , E N  IS O  9 0 13

H o z a g a n y a g o k : EN IS O  13 479 , EN  1 4 5 3 2 -1 ; -2

A la p a n y a g o k : E N  1 0 2 0 4 ,1 0 0 2 5 -1 - tő l-6 - ig ,  1 0 0 8 8 -1 -tő l - 3 - ig

EN 5 7 3 -1 -tő l - 5 - ig

H e g e sz té s i e ljá rá s o k : E N  IS O  4 0 6 3

K a rb a n ta rtá s : 6. s z a k a s z  (o p c io n á lis a n :D IN  2 7 2 0 1 -6 )

m f m f

V iz s g á la t és  d o k u m e n tá ­

c ió :

EN  15 0 8 5 -5

H e g e s z té s  e lő tti, k ö z b e n i é s  u tá n i v iz s g á la to k ,

V iz s g á la t te rv e z é s , d o k u m e n tá c ió : 5. s za ka sz , EN IS O  3834, 

E N I S O 97 12 , E N  17635

M e g fe le lő s é g  é rté k e lé s : 9. s z a k a s z , EN IS O /IE C  17 050 -1 , -2

m f m f

Értékelés: m f = megfelelt, nm f = nem felelt meg, ./. = nem alkalm azható

Megjegyzések:

EN 15085J  kv
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5 Értékelés

A tanúsítvány kiadásának fe ltételei te ljesültek 

Besorolási szint: CL1

igen
El

nem
□

Varratjósági osztály: CP C2

Varratvizsgálati osztály: CT 3

A lkalm azási terület(ek): 
ill. a lkatrész(ek)

Vasúti já rm üvek a lkatrésze inek gyártása, pl.
- m otor rögzítő a lkatrészek, házak
- keret, szekrény, tartó je llegű a lkatrészek

Tevékenységi területek: igen nem

Tervezés (D) □ El
G yártás (P) El □

Karbantartás (M) □ El
Beszerzés és tovább értékesítés (S) □ El

Érvényességi terület:

Az EN ISO 4063 
szerinti heges­
ztési eljárás

ACEN ISO/TR 15608 
szerinti alapanyag 
csoport

Mérettartomány
tm in  -  tm a x

D m in  "  D m a x

Megjegyzések

135 1.2 t = 3 - 8 0  m m FW

135 1.2 t = 3 - 80 B W

135 1.2 /8.1 t i = 3 - 5 0  m m ; 

t2 — 5 m m

FW

135 8.1 t =  1 5 - 6 0  m m B W

Megjegyzések:
-  A  társaság saját UT2 vizsgáló szem élyt képeztetett ki.
-  A  gyártás terü letére a hegesztés fe lügyeletére egy hegesztő m estert neveztek.

Megállapítások:
-  A  hegesztők listájába a legfrisebb m inősítések még nem voltak felvéve.
-  A  raktárban lévő G4SÍ1 hozaganyagra még nem csinálták meg a technológiavizsgálatokat. Felhíjuk 

a figyelm et, hogy érvényes W PQ R nélkül a G4Si1 m inőségű hozaganyagok a tanúsítás keretében 
nem használhatók fel.

Az EN 15085-2 szerinti tanúsítvány érvényességének fenntartása java

Szentendre, 2023-08-09 
hely, dátum

C z ilf i^é  Gábor 
szakértő
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